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Lalogistique opérationnelle

consiste a piloter un flux continu de
marchandises, étantdonné qu'il faut
déplacer des palettes et/ou des caisses
d’'une zone de stockage, oudela
fabrication versles zones d'expédition
oude production.

Cetransport peut se faire
manuellementen présence de
chargeslégéres ou par l'intermédiaire
d’engins de manutention pour
charges lourdes (chariots,
transpalettes, gerbeurs, etc.), ce
quinécessite uneintervention
humaine. Lorsque ces mouvements
sontrépétitifs, consomment des
ressources etdoncaugmentent

le colit de manutention, il est
nécessaire d'avoir recours a des
engins automatiques, comme les
convoyeurs.

Les convoyeurs sont des équipements
de transportstatique, d'une hauteur
déterminée, et munis, sur leur

partie supérieure, d'un ensemble
derouleaux, chaines ou bandes. Au
moyen de moteurs électriques, les
palettes ou caisses se déplacent de
maniére automatique et continue.

o

Le secteur logistique mise de plusen
plus sur dessolutions de stockage
permettant de diminuer au maximum
lamanutention des produits etdonc,
de réduire la main d'ceuvre nécessaire.
Celapermet deréduirele nombre
d’accidents, d'erreurs et le co(t global
de manutention.

Cessystémes de transport ne trouvent
pas uniquementleur place dansles
grands entrep&ts automatiques, qui
combinent parfaitement 'efficacité
des transstockeurs aux processus
deréception, d'expéditionetde
manutention des unités de charge. Le
principal avantage est le suivant: les
convoyeurs rendent possible la mise
en place des flux continus permettant
de réaliser plusieurs combinaisons.
Avec des systemes manuels, c'est
pratiquementimpossible, car d‘autres
facteursentrenten ligne de compte
comme I'intervention humaine.

Lastandardisation de ce produita
permis de réduire leur cot. De nos
jours, ce systéme peut donc étre installé
danstout entrep6t ou toute usine ouil
estnécessaire derelier plusieurs postes
de travail.
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Ce catalogue passe enrevue tous

les éléments qui composent les
convoyeurs, des pieces les plus visibles
comme les parties mécaniques
etélectriquesauxaspects moins
apparents, maisnon moins
importants: le controle des différents
éléments.

Toutes les solutions présentées dans
ce catalogue font partie intégrante
de solutions réelles déja appliquées.
Les exemples d’application présentés
ici reposeront sur ces cas concrets.
Cependant, achaque entrep6t
correspond une solution spécifique
quidevra étre étudiée avec attention
aucasparcas.

Grace aplusde 50 ans d‘expérience
danslessolutions de stockage
intégrales ou partielles, les
départements techniques de Mecalux
possédent une vaste expertise en
logistique, qu’ils mettent adisposition
deleursclientspourles aider a
optimiser leursinstallations.

Ce catalogue se divise en trois parties:
- Convoyeurs pour palettes

- Convoyeurs pour charges légéres
- Logique du fonctionnement

T MECALUX



CONVOYEURS POUR
CHARGES LEGERES

Les convoyeurs automatiques pour charges
légéres sont trés similaires aux convoyeurs
pour palettes et sont concus pour manipuler
des caisses en plastiqgue ouen carton. Le
module de transport le plus courant est

le convoyeur arouleaux, avec toutes ses
variantes (module droit, module courbe,
aiguillage de dérivation, d'injection, etc.),
auquelviennents'ajouter des convoyeurs
abandesetacourroies, ainsique des
élévateurs et des convoyeursinclinés pour
pallier les différences de niveau.




SOMMAIRE

CONVOYEURS AUTOMATIQUES
POUR CHARGES LEGERES

Fonctions générales
>Zone de réception et de distribution de la
marchandise

> Systémes de convoyage et postes de picking
desentrepdts automatisés

>Zones de préparation de commandes
optimisées

> Triautomatique des commandes

> Postes de montage et de vérification

Eléments de transport

> Convoyeur arouleauxavecaccumulation
sans contact (LRA)

> Convoyeur courbe arouleaux avec
accumulation (LRAC)

> Convoyeur arouleaux avec accumulation
aflux continu (LRC)

> Convoyeur arouleaux libres (LRL)
> Convoyeur a bandes a flux continu (LBC)

> Convoyeur arouleaux avec levage
d‘attente (LEE-1L/LEE-2L)

> Convoyeur transfert mixte a rouleaux
etacourroies (LTM)

> Convoyeur arouleaux avec propulseur (LTR)
> Convoyeur a bandes avec pont (LPB)
> Convoyeur avec bras poussoir (LTE)
> Aiguillages obliques pour charges Iégéres (LRD)
> Elévateurafluxdiscontinu
> Elévateur aflux continu
> Périphéries :
> Poste de picking latéral
> Poste de picking frontal

Sécurité dans|’entrepot



Convoyeurs pour charges légeres
Caractéristiques

SYSTEME DE TRANSPORT
AUTOMATIQUE POUR CHARGES
LEGERES

Tout circuit de transport se compose ?
auminimumd’un pointde départ et L — ¥
P P e L L T

' : Iy A P : T iy — ¥ Ml Pt s
d'un pointd‘arrivée. Lecircuitle plus - : r— LT T T p— -y "'_1:1_
simple estcomposé d'un module ' ; ——— et LT =1

o . ; . g . - -. b il
droitarouleaux ou abandes, comme - _ : - —T Py > 8

I'illustrent les deuximages suivantes.

6  Sytémes de transport pour charges légéres mecalux.fr
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Pour créer des circuits avec changement
dedirection, deux systémes peuvent
étre utilisés : des modules courbesou
des modules de transfert, comme sur
lesillustrations.

Sur cetteimage, onremarquera que
grace au module de transfert, les caisses
circulent sur chaque embranchement
dans des positions différentes.

T MECALUX



Convoyeurs pour charges légeres
Caractéristiques

Pour relier des circuits a différentes
hauteurs, surtout pour monterd’un
niveau, il faudra utiliser des convoyeurs
inclinés a bandes ou des élévateurs.

Surbase de ces critéres élémentaires,
il est possible de créer une infinité
decircuits, des plus simples aux plus
complexes.

8  Sytemes de transport pour charges légéres mecalux.fr
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Convoyeurs pour charges légeres
Caractéristiques

Voici un exemple de circuit complexe,
composé de plusieurs points de
départetd‘arrivée, et plusieurs
maniéres de piloter ou de relier
chacun des étages et chacune des
zones de travail. On remarquera aussi
I'absence quasi totale de transport
interne non automatisé, avec tous les
avantages que celasuppose.

Nous allons passer enrevue une par
une les différentes zones de cette
installation ainsi que ses composants.

1. Réceptionetdistributiondela
marchandise

2. Systeme de convoyage et postes de
picking desentrepdts automatisés

3. Zonesde préparation de
commandes optimisées

4. Triautomatique des commandes

5. Postesde montage etde

vérification

10 Sytémes de transport pour caisses www.mecalux.fr
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Convoyeurs pour charges légeres
Caractéristiques

14 Sytémes de transport pour charges légéres www.mecalux.fr



1

RECEPTIONETDISTRIBUTION
DELAMARCHANDISE

Grace auxdifférents composants des
convoyeurs, il est possible de réaliser

le processus complet de réception de
lacharge conditionnée en caisses et
del'acheminerjusqu'ason pointde
destination via un réseau de circuits, et ce,
de maniére entiérement automatique.

L'introduction des caisses dans le circuit
peut étre effectuée manuellement par
unopérateur ou peut étre automatisée,
aumoyend'unrobot dépalettiseur. En
général, on part des palettes provenant
del'extérieur, transportées en camions
ouen conteneurs, etdes palettes
provenant de la zone de fabricationoude
I'entrep6t principal, acheminées par des
convoyeurs pour palettes.

Lorsque lamarchandise arrive non
palettisée en conteneurs maritimes, un
convoyeur a bandes extensible peut étre
introduit dans le conteneur pour faciliter la
manutention.

Desappareils de lecture et de vérification
sontdisposés tout au long du circuit afin
d'assurer le suivide chaque bacou carton a
toutinstant.

Laréception peuts'effectuer a partir
d'unoude plusieurs postesinstallés aux
endroits les plus adaptés. Les destinations
peuvent étre trésvariées, eton a donc
recours a dessystémes d‘aiguillage et
éjection et des chariots de transfert pour
dévier lesbacs vers le convoyeur le plus
adapté. Lorsqu'il faut relier différents
étagesou en présence de dénivellations,
on optera pour des convoyeurs inclinés a
bandesou des élévateurs. Le choixentre
les différents types d'élévateurs dépend
desfluxapiloter.

Lamarchandise peut arriver aux quais

de déchargementencamionsouen
conteneurs, dans des caisses palettisées ou
gerbéessurlesolsans palettes. Lamaniére
derendre le déchargement plus efficace
doit étre différente dansles deux cas.

Elémentsde base

—

Déchargementde marchandise

non palettisée dans un conteneur

maritime

2. Déchargementmanuelde
marchandise palettisée et déposée
surlesol

3. Déchargementmanuelde
marchandise palettisée et
acheminée par convoyeurs

4. Déchargementautomatique avec
robotanthropomorphe

5. Poste de contréle qualité

6. Convoyeursabandespourlevage

7. Convoyeursabandes pourdescente
descharges

8. Elévateurasensdecirculation
unique

9. Tri

T MECALUX 5
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SYSTEME DE CONVOYAGEET
POSTES DE PICKING DES ENTREPOTS
AUTOMATISES

Les convoyeurs de chargeslégeres

sont essentiels dans tout processus
automatique. llsle sontdonc également
danslesentrepots automatisés. Ces
éléments sontindispensables au niveau
dessystemes de convoyage, des points
d’entrée etdesortie, despostes de
picking et de réapprovisionnement

et, dans de nombreux cas, pour relier

les différentes phases du processus de
production.

Le systéme de convoyage de I'entrepdt
automatisé peut étre tréssimple, maisiil
peut aussi étre munid‘un circuitintégré
pour lacirculation simultanée d'un
grand nombre de bacsou cartons dans
lesentrepots a hautrendement. Les
deuxillustrations ci-dessous montrent
deuxexemples: un premier systeme
simple pour desinstallationsa une
seule allée et un autre systeme
complexe pour un entrep6t a haut
rendement.

Convoyeurs pour charges légeres
Caractéristiques

Pour les solutions automatiques, qui
combinentle picking dans les systémes
de convoyage avec le picking sur des
rayonnages dynamiques, situéssurle
cotédel’entrepdt et approvisionnés par
destransstockeurs, il faudra aussi placer
des convoyeurs arouleaux libres, mais
aussi automatiques, pour faciliterla
préparation des commandes.

Surl'image ci-dessus, un opérateur
travaille dans une allée de picking.

D’un coté, on observe des canaux
dynamiques, approvisionnés par un
transstockeur et del'autre, des canaux
dynamiques de bacs et de palettes,
alimentés par des systémes classiques.
Dans les deux cas, des dispositifs pick to
lightsontinstallés.

Dans cette solution, le systéeme est
munid'un convoyeur arouleaux libres
servantde table de préparation et
d'un convoyeur automatique pour les
commandes déja préparées.

16 Sytémes de transport pour charges légéres
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mentsdebase

Convoyeur général d’entrée depuis
la production oularéception

Poste de réapprovisionnement
(renouvellementde la marchandise)
Convoyeursdesortie et de liaison
aveclesautreszones
Embranchementd’entréeetde
sortie vers les allées de stockage
Poste de pickingen “U”

Convoyeur latéral pourla
préparation de commandes sur des
canauxdynamiques

Convoyeur acommandes préparées,
placé derriere lestables

T MECALUX
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ZONES DE PREPARATION

DE COMMANDES OPTIMISEES
L'installation de convoyeurs dans
n‘importe quel systéme de stockage
etde préparation de commandes est
une solution optimale qui permet
d'augmenter la productivité du
systéme. Les avantagessontles
suivants:

18 Sytémes de transport pour charges légéres

Convoyeurs pour charges légeres
Caractéristiques

Supprimer ou réduire I'utilisation de
chariots etla double manipulation de
lamarchandise.

Les opérateurs maintiennentune
position ergonomique, ce qui diminue
lafatigue.

La manipulation est facilitée, carle
déplacement desopérateurs est
limité.

Permettre lacommunication avec
d’autres zones de préparation, de
consolidation et d’expédition.

Surl'exemple ci-dessous, les convoyeurs
desservent une zone de picking manuel
classique et une autre zone de picking
surrayonnages dynamiques. Dans

le premier cas, les postes d'injection
dansle circuit de convoyeurs se situent
al'unedesextrémités desalléesetla
préparation s'effectue sur des chariots.
Cette solution évitele transport manuel
versd'autreszones. Danslazone de
picking surrayonnages dynamiques, il
n'y a pasde chariots et les convoyeurs
sesituentenface desrayonnages

pour faciliter toutes les actions de
réapprovisionnement et de picking.

www.mecalux.fr



Sur cetteillustration, plusieurs
modules de stockeurs verticaux
automatiques Clasimat, reliésenligne
avec des tables multi-commandes,
sonta leurtour connectésau moyen
d’'un convoyeur quirelie les trois tables
ettransporte lescommandes déja
préparées.

T MECALUX
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Convoyeurs pour charges légeres
Caractéristiques

4

TRIAUTOMATIQUE

DES COMMANDES
Dansunentrepdtintégré, toute
lamarchandise préparée dans les
différentes zones doit étre envoyée vers
lazone d'expédition. Cetteillustration
représente un systéme de triautomatisé
de lamarchandise par commandes
ouparitinéraires. Il se base sur des
convoyeurs standards qui distribuent
lesbacs ou cartons dansles canaux
correspondants au moyen de systémes
d‘aiguillage et éjection. Les unités
s'accumulent et sont ensuite placées
manuellement ou automatiqguement
sur les palettes de transport pour les E n
envoyer versles différents clients.

20 Sytémes de transport pour charges légéres www.mecalux.fr
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Lesunités doivent étre préalablement 1. Pointsd’injection descharges
identifiées par des étiquettes a codes- danslecircuit

barres quiserontlues aux points de 2. Circuitdetransport

décision et dirigées vers les canaux 3. Zone mixte (équipée d'éléments
detri. de controle, pesée, fermeture des

cartons, cerclage...)

4. Convoyeurcentral avecsystémes
d‘aiguillage et éjection

5. Canalincliné avecrampe de
freinage

6. Commandesterminéesetplacées
sur palettes pour étre envoyées
auclient

[ AARERY.
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22 Sytémes de transport pour charges légéres

Convoyeurs pour charges légeres
Caractéristiques

POSTES DEMONTAGEET

DE VERIFICATION

L'installation de convoyeurs
automatiques pour transférer les
différents composants jusqu’aux
postes de travail vers les chaines de
montage ou leszones de production,
ainsi que les produits déja finalisés,
évite les temps morts, en garantissant
I'approvisionnement et 'intégration
avecd’autreszones (entrepot,
vérification, expéditions, etc.).

Les postes de vérification et de controle
qualité intégrés dans un circuit
permettent d'inspecter le produit pour
identifierles erreurs de maniére aléatoire
ou préétablie, au moyen de dispositifs
électroniques d’identification etal’aide
d'équipements et de programmes
informatiques. Ces postes servent aussi
aureconditionnement des charges sur
lesquelles un défaut a été constaté.

Autres applications

Les applications des convoyeurs
automatigues sont multiples et sont
applicables dans n’importe quel centre
de production (entrep6t, centre de
distribution, usine, etc.). Pour cela, il est
nécessaire de suivre les différents critéres
utilisés dans les exemples exposés
précédemment.

Les équipes techniques de Mecalux,
grace aleurexpertise danslesecteur,
pourrontvous conseiller surla maniere
derépondre de maniére personnalisée a
vos besoins.

www.mecalux.fr
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CONVOYEURAROULEAUX
AVECACCUMULATION SANS
CONTACT(LRA)

Permetle transport de chargesen ligne
droite, sans contact entre elles, en réalisant
aussi des fonctions d’accumulation.

Saconceptionrobuste offre une grande
fiabilité danstous les environnements de
travail.

Pour tous les modeles de convoyeurs
Mecalux, les conditions environnementales
décrites ci-dessous dans les tableaux de
donnéestechniques sontvalables pour

le modeéle standard. Cependant, elles
peuvent étre élargies avec I'installation

des protections adéquates.

24 Sytemes de transport pour charges légeéres

Convoyeurs pour charges légeres
Composants

Données techniques / Convoyeur a rouleaux avecaccumulation
sans contact (LRA)

Poidsmax.del'unité decharge 100kg
Largeur max. extérieur convoyeur 947 mm
Largeur utile maximale 800mm
Longueur min.du convoyeur 525mm
Longueur max. du convoyeur 3150mm
Longueur min.delacharge (senslongitudinal) | 150mm
Longueur max.de lacharge (senslongitudinal) | 800mm
Hauteurstandard 570/750mm
Hauteur horsstandard 370-3000mm
Vitessesstandards 25/45/60m/min
Inclinaison maximale 0°

Conditionsenvironnementales

Humidité maximale: 70 %
Température ambiante: entre 0°C et 40°C

mecalux.fr
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Convoyeurs pour charges légéres

Composants

Sytémes de transport pour charges légeéres
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CONVOYEUR COURBE AROULEAUX
AVECACCUMULATION (LRAC)

Les éléments de convoyeurs courbes
sonttres utiles pour concevoir des
flux non rectilignes ou contourner des

obstacles architecturaux et structuraux.

llspermettentle transport des charges
etles changements de direction

selon différentsangles. Il existe des
configurations de courbe standard
de45°,60°et 180°. Ces convoyeurs
peuvent étre combinés entre eux.

Données techniques / Convoyeur courbe a rouleaux avecaccumulation (LRAC)

Poids max.del'unité decharge 100kg
Angledelacourbe 45/90/180°
Zoned'accumulation 0/1/2
Largeur max. extérieur convoyeur 711 mm
Largeurutilemaximale 600mm
Longueurmin.delacharge(senslongitudinal)  250mm
Longueur max.delacharge(senslongitudinal)  800mm
Hauteurstandard 570/750 mm
Hauteurhorsstandard 370-3000 mm
Vitesses 25/45/60m/min
Inclinaison maximale 0°

Conditionsenvironnementales

Humidité maximale: 70 %
Température ambiante:entre0°Cet40°C
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CONVOYEUR AROULEAUX
AVEC ACCUMULATION A FLUX
CONTINU (LRC)

Pour le transport de chargesen ligne
droite, lorsqu’un flux constant de
charges est nécessaire et que celles-ci
peuvents'accumuler par contact. En
outre, ce systeme estapproprié pour le
transportde charges sur des troncons
longs ouméme légérementinclinés.

Le convoyeur a rouleaux a flux continu,
aladifférence du convoyeur arouleaux
avecaccumulation (LRA), fonctionne
avec unseul moteur quifournitla
traction suffisante pour maintenir un
flux continu de charges. Ce convoyeur
permet de couvrir de grandes distances
etd’'obtenirdesfluxélevés.

28  Sytemes de transport pour charges légeéres

Convoyeurs pour charges légeres
Composants

Données techniques / Convoyeur courbe a rouleaux a flux continu (LRC)

Poids max par métre linéaire 100kg/m
Largeur max. extérieur convoyeur 747 mm
Largeurutile maximale 600 mm
Longueur min.du convoyeur 2025mm
Longueur max.du convoyeur 15000mm
Longueur min.delacharge(senslongitudinal) | 150mm
Longueur max.de lacharge (senslongitudinal) | 800mm
Hauteurstandard 570/750mm
Hauteurhorsstandard 370-3000mm
Vitessesstandards 25/45/60m/min
Inclinaison maximale 6°

Conditionsenvironnementales

Humidité maximale: 70 %
Températureambiante :entre 0°C et40°C

mecalux.fr



CONVOYEURAROULEAUX
LIBRES (LRL)

lIs'agitd’un systeme équipé de rouleaux
sans moteur, idéal pour les troncons de
circuits avecaccumulation par gravité,
dans des zones d'expédition ou sur des
postes de travail.

Données techniques/Convoyeur a rouleaux libres (LRL)

Poidsmax.del'unité de charge 100kg
Largeur max. extérieur convoyeur 747 mm
Largeur utile maximale 600mm
Longueur min. du convoyeur 450mm
Longueur max. du convoyeur 3150mm
Longueurmin.delacharge(senslongitudinal) | 150mm
Longueur max.delacharge (senslongitudinal)  800mm
Hauteurstandard 570/750 mm
Hauteur horsstandard 370-3000mm
Inclinaison maximale Variable

Conditionsenvironnementales

Humidité maximale: 70 %
Température ambiante : entre 0°Cet40°C

T MECALUX 29



Convoyeurs pour charges légeres
Composants

CONVOYEURDE TRANSFERT MIXTE
AROULEAUXET COURROIES (LTM)

Propose des solutions a haut
rendement pour résoudre les
problémes de croisements et
d’adaptations dansla conception
d‘installations a complexité trésvariée.

Cesysteme de changementde
directiona90°estcombiné avec

un convoyeur fixe arouleauxetun
convoyeur a courroies avec levage
disposé de maniére orthogonale, tout
enincorporantune butée rabattable
garantissant'alignement delacharge
lors du transfert.

Donnéestechniques/ Table de transfert mixte arouleaux et courroies (LTM)

Enfonctiondelalongueuracouvrir Poids max. de I'unité de charge 100kg
dansle sensdutransport par -~
S . Largeur max. extérieur convoyeur 723mm
courroies, il faudra choisir entre un
R o . . Largeurmax.delacharge parrouleaux 400mm
systéme symétrique (nécessitant une
longueur de transport plus grande) Longueur du convoyeur 708mm
ou asymétrique (nécessitant une Longueurmin.delacharge (sensdesrouleaux)  250mm
longueur de transport plus petite). Longueur max.de lacharge (sensdesrouleaux)  600mm
Hauteurstandard 570/750mm
Hauteurhorsstandard 500-3000mm
Vitesses 25/45m/min
Inclinaison maximale 0°
Conditionsenvironnementales Humidité maximale: 70 %
Températureambiante :entre 0°C et40°C

it | 1
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CONVOYEURAVECBRAS
POUSSOIR (LTE)

L'objectif de ce convoyeurestde
modifieraun momentdonnéla
direction delacharge dans une
installation de maniere a faciliter
le passage de lamarchandise et
d’optimiser le temps de cycle.

CONVOYEUR AROULEAUX
AVECPROPULSEUR (LTR)

IIs’agitd’un systeme de changementde
direction a90°grace auquellacharge
est propulsée orthogonalement dans
une bifurcationalaide d'un rouleau
motorisé.

L'un des avantages est le retour sur
investissement rapide sans pour autant
renoncer a des processus opérationnels
méthodiques et rentables.

Cet élément offre une grande souplesse

danslestachesderéception et
d’'expédition.
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Convoyeurs pour charges légeres
Composants

Données techniques/Convoyeur avec bras poussoir (LTE)

Poidsmax. del’'unitéde charge 50kg
Largeur max. extérieur convoyeur 667 mm
Largeur utile maximale 600 mm
Longueur min.du convoyeur 675mm
Longueur max. du convoyeur 1050mm
Longueurmin.delacharge(senslongitudinal) | 150mm
Longueur max.de lacharge (senslongitudinal) | 800mm
Hauteurstandard 570/750mm
Hauteurhorsstandard 370-3000mm
Vitessesstandards 25/45/60m/min
Inclinaison maximale 0°

Conditionsenvironnementales

Humidité maximale: 70 %
Température ambiante: entre 0°Cet40°C

Données techniques/Convoyeur a rouleaux avec propulseur (LTR)

Poidsmax. del’'unitéde charge 50kg

Largeurduconvoyeur 747 mm

Largeur utile maximale 600 mm

Longueur du convoyeur 900mm

Longueurdelacharge 400mm

Hauteurstandard 570/750mm

Hauteur horsstandard 370-3000mm

Vitesse de transportstandard 60 m/min

Inclinaison maximale 0°

Conditionsenvironnementales Humidité maximale: 70 %
Température ambiante:entre 0°Cet40°C

mecalux.fr



AIGUILLAGES OBLIQUES
POUR CHARGES LEGERES (LRD)

Danslesinstallations ot un grand
nombre d’unités de transport se
déplacent danstout le systeme, il faut
prévoir des aiguillages de dérivation vers
les lignes secondaires ou d'induction
versdeslignesahautevitesse. C'est
dans ce type d'installation que les
éléments qui composent ce groupe
sontles plus utiles, carils facilitent les
opérations de changement de direction
ahautevitesse.

Données techniques/Aiguillages obliques pour charges légéres (LRD)

Application Aiguillage oblique
Poidsmax.del'unitéde charge 50kg
Longueur du convoyeur 1500mm
Largeur extérieure convoyeur 467/667mm
Hauteurstandard 570/750 mm
Hauteur horsstandard 370-3000 mm
Vitessesstandards 25/45/60mm

Conditionsenvironnementales

Humidité maximale: 70 %
Température ambiante:entre0°Cet40°C
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CONVOYEUR A BANDES
AFLUX CONTINU (LBC)

Idéal pourletransport de chargesen

ligne droite lorsqu’un flux constant
de charges est nécessaire touten
conservantun écartou une position
constanteentreelles.

De méme, ce systeme peut étre
utilisé lorsque la vitesse de transport
requise estsupérieure a 60 m/min
oulorsquel'adhérence delasurface
des charges et desrouleaux est
insuffisante.

Convoyeurs pour charges légeres
Composants

Données techniques / Convoyeur a bandes a flux continu (LBC)

GAMME 1 GAMME 2 GAMME 3

Droit ‘ Incliné Droit Droit ‘ Incliné
Poidsmaxparmétrelinéaire 100kg/m
Largeur max. extérieur convoyeur 747 mm
Largeur utilemaximale 600
Longueur min. du convoyeur 675mm 4575mm
Longueur max. du convoyeur 4500mm 20000mm 30000mm
Longueurmin.delacharge (senslongitudinal) 150mm
Longueur max.delacharge (senslongitudinal) 800mm
Hauteurstandard 570/750mm
Hauteurhorsstandard 370-3000mm
Vitesses 25/45/60
Inclinaison maximale 0° ‘ 12° ‘ 0° 0° 24°

Conditionsenvironnementales

Humidité maximale: 70 %
Température ambiante:entre0°Cet40°C
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CONVOYEUR A BANDES
AVECPONT(LPB)

Un convoyeur a bandes peut étre
employé pour le transportde
chargesen ligne droite dansles
installations quirequiérent un flux
de marchandises entre deux niveaux
différents.

Ce convoyeur LPB peut étre utilisé sur
des troncons ayantdesinclinaisons
jusqu'a 24°.

Données techniques/ Convoyeur a bandes avec pont (LPB)

GAMME 1 GAMME 2
Montée Descente

Application Transport de charges et conteneurs
Capacité (min.-max.) 0-50kg
Longueur du convoyeur (min.-max.) 3800-10000
Largeurextérieure convoyeur 5471747 mm
Hauteurstandard 570/750 mm
Hauteur horsstandard (min.-max.) 370/3000mm
Inclinaisonsdisponibles 6/12/18/24°
Vitessesstandards 25/45/60mm

Conditionsenvironnementales

Humidité maximale : 70 %
Température ambiante : entre 0°Cet40°C
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CONVOYEURAROULEAUX
AVECLEVAGE D'ATTENTE
(LEE-1L/LEE-2L)

Convoyeurs spécialement congus
pour prélever ou déposer des

charges auxsorties ou entrées
d’entrep&ts automatisés par le biais de
transstockeurs.

Ces convoyeurs se déclinenten deux
familles, simple charge et double
charge, etsont parfaitement adaptés
aux systémes d’'extraction des
transstockeurs standards de Mecalux.

Ce systeme combine un convoyeur a
rouleaux etun groupe de levage qui
permetal’extracteur du transstockeur
d'accéder aux charges par dessous.
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Convoyeurs pour charges légeres
Composants

Donnéestechniques / Convoyeur arouleaux aveclevage d'attente (LEE)

LEE-1L LEE-2L
Poids max.del'unité decharge 100kg 2x50kg
Largeur max. extérieur convoyeur 7477947 mm 747/947 mm
Largeurutilemaximale 600/800mm 600/800mm
Longueur du convoyeur 565/765mm 1064/1264mm
Longueurdelacharge 400/600mm 400/600mm
Hauteurstandard 750mm 750mm
Hauteurhorsstandard 370-3000 mm 370-3000mm
Vitesse 25m/min 25m/min

Conditionsenvironnementales

Humidité maximale: 70 %
Température ambiante:entre 0°Cet40°C

mecalux.fr



ELEVATEUR A FLUX DISCONTINU

Cesystémerelie différents étages

ou niveaux de circulation, touten
organisantlacirculation verticale
ascendante et descendante des charges
sur des circuits avec un nombre moyen
de mouvements.

ELEVATEURA FLUX CONTINU

Elévateur continu quiorganise la
circulation verticale ascendante ou
descendante, en flux constant pour
desapplications nécessitant une
capacité de mouvement élevée.

Il se caractérise par une haute
capacité et une granderapidité de
déplacementdeschargesgraceasa
fonction de levage en flux continu.
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Convoyeurs pour charges légeres
Composants
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POSTE DE PICKING

Cesontdes postesou |'opérateur
interagit avecle systéme automatique.
C'estacetendroit que sont réaliséesles
taches de manipulation des éléments
stockés al'intérieur de I'entrep6t
automatisé ainsi que la vérification dans
le circuit des convoyeurs.

Leur conception ergonomique garantit
la qualité lors de la manipulation des
chargesetlasécurité del’environnement
de travail.

Cette sécurité existe surles différents
éléments qui composent|’ensemble,
pour réduire les risques liés au travail de Vue détaillée de postes
I'opérateur situé sur le poste de picking. depickinglatéral
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Vue détaillée d'un poste de picking
frontal avecuneseule consoledet
etunedoubleallée d’extraction
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40 Sytemes de transport pour charges légéres

Convoyeurs pour charges légeres
Composants

SECURITE

Enfonction del’analyse des risques,

il peut étre nécessaire d'installer des
dispositifs de sécurité similaires a
ceuxrequisdanslesinstallations pour
palettes.

Dans leszones sensibles, il faudra placer
des grillages métalliques pour éviter
que lesopérateursetles élémentsen
mouvement puissent entrer en contact
afind'écartertoutrisque. Le systéme
de contréle stoppe le mouvement des
machineslorsque les portes d'acces
s‘ouvrent.

Cesillustrations montrent différentes
solutions et adaptations pouvant
répondre aux besoins de chaque
installation.

STy e
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Logique dufonctionnement
Controle

LOGIQUEDU FONCTIONNEMENT

CONTROLE

Le programme qui pilote le systéme de
controle suit un ensemble de séquences
logiques, préalablement paramétrées,
etquitiennent compte de l'itinéraire,
dunombre de convoyeurs, dutype de
tables, desphotocellules et des autres
éléments présentssurl‘itinéraire a
effectuer.

Lesysteme de contréledonneala
palette ouaubacl’ordre d'avancer,
des’arréter, de bifurquer, etc. Des
photocellules placées sur les convoyeurs
permettent en effet de savoiratout
instant ou sesitue le bacoulapalette
eteninformentle systéme de controle
pour qu'il puisse transmettre I'ordre
suivant.

Chacune desoptions présentéesici
requiert ce programme de controle.
Leursimplicité ou complexité dépendra
delatailleetdesitinérairesducircuitde
convoyeurs.

42 Sytemes de transport

Il ne faut pas confondre le programme
de contréle etle programme de
gestion (WMS), quiopére a un échelon
supérieur. Engénéral, un convoyeur ne
requiert pas de programme de gestion
d'entrepdt (WMS) saufs'il est connecté
auneinstallation complexe nécessitant
untrésgrand nombre d'ordres avec des
origines et des destinations, comme
c'estle casau niveau dessystemes de
convoyage des entrep6ts automatisés.

Le programme de contréle peut
étreinstallé surun PC et utiliser le
programme Galileo de Mecalux, ou sur
un PLC. Danslesinstallations de petite
taille ou tréssimples, on privilégieraen
généralle PLC. Danslesinstallations plus
complexes, un PC sera plus adapté.

Le principal avantage li¢ al'utilisation
d'un PC équipé de Galileo, c'est que
toutes lesinformations du circuit

de convoyeurs sont accessibles par
I'intermédiaire du programme de
visualisation.

Composants de commande
etd’alimentation électrique
Chaque convoyeur est équipé de
boitiers modulaires d‘alimentation et de
signaux. Leur mission est de controler
I'alimentation et les signaux de chaque
convoyeur. Cesboitierssontbranchésa
I'armoire d'alimentation principale etau
PCouPLC decontrole.

Unseul cable pourl'alimentation et

un autre pourlessignauxrelient les
convoyeurs entre eux. Lasimplicité
dumontage permet de modifier et
d'agrandir facilementl'installation.
Danslesinstallations d'une certaine
envergure, les convoyeurs sontreliésen
série et par zones.

Lafonction de I'armoire centrale est de
fournirl'alimentation a chaque boitier
modulaire, tandisquele PCouPLC, en
fonction dunombre de convoyeurs,
contréle I'installation.

Lestableaux de zone etles boutons
d'arrétd’'urgence complétentles
éléments de controle d’un systeme de
transportautomatique.

www.mecalux.fr
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Logique dufonctionnement
Lagestion

LAGESTION

En plus d'un processus de contréle,
les circuits les plus complexes
requiérent un logiciel de gestion
pour piloter les palettes des
pointsd’origine vers les points de
destination, selon les critéres propres
achaqueinstallation (destination,
ordre, séquencage, etc.).

Easy WMS estun puissantsysteme
de gestion d’entrep6t permettant
de gérertoutesles opérations
propres alaréception, austockage,
autransport, ala préparation de
commandes et al’expédition.

44 Sytemes de transport

Caractéristiques générales
Celogiciel aété concuselonles
standards technologiquesles plus
récents, et utilise des bases de données
derenommée internationale etles
langages de programmation les plus
adaptés pour ce type de logiciel.

Mecalux a conscience du fait que les
applicationsinformatiques utilisées
dansle secteurindustriel doivent
répondre a un niveau d’exigence trés
élevé. C'est pourquoi Mecaluxacréé un
centre de développementinformatique,
responsable de la programmation
d’'Easy WMS, de samaintenanceetdesa
mise ajour.

Fonctionsdulogiciel

Easy WMS a été concu sur le principe
defaciliterI'utilisation dans tout type
d’entrepdt, en prenant en considération
les particularités et caractéristiques
intrinseques de ces installations.

Lors dela définition des principales
fonctionnalités du logiciel, nous
avons privilégié le caractére pratique
etopérationnel, unaspectclé

dans un environnement de haute
productivité. C'est pour cette

raison que l'accenta été missurune
présentation intuitive del'interface
graphique, I'élaboration de rapports
personnalisés et |’interaction avec
I'opérateur.

Avec Easy WMS, les fonctions

suivantes peuvent étre facilement
appréhendées:

www.mecalux.fr
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physiques et logistiques.
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- Gestiondes sorties. Pourlessorties
de marchandises, Easy WMS travaille
avecunsystéme de préparation de
commandes pratique qui utilise les
conceptsd’ordre de sortie individuels ou
regroupés en tournées de distribution.
Cesordres peuvent étre introduits
manuellementouimportés a partirde
I'ERP de I'entreprise.

Pour une productivité accrue, plusieurs
modes de regroupement des ordres
desortie sontaussi proposés. Il est
également possible de séquencer leur
libération automatiqguement.

Toutes ces fonctionnalités ont comme
objectif d’exécuterle plusgrand
nombre d'opérations de picking tout
en effectuantle moins de mouvements
possible avecle transstockeur ou depuis
un méme poste de travail.

-Gestiondel'inventaire. Easy

WMS serta controler totalement le
stock et connaitre son étatentemps
réel, facilitant des corrections ou
ajustements en permanence. Easy
WMS gere également le fichier des
articles, permettant de procéder a des
ajouts, suppressions ou modifications
des données principales concernant les
articlesastocker, etde leur attribuer des
caractéristiqueslogistiques particulieres
pourlagestion delaréception, miseen
stock et expédition.

46  Sytemes de transport
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-Outilsderecherche etrapports.
L'utilisateur peut réaliser atoutinstant
desrecherchessurl'état de I'entrepdt
etdesélémentsinternes quiparticipent
ason fonctionnement (transstockeurs,
convoyeurs, postes de travail,
terminaux radiofréquence, etc.). Citons
notammentles rapports concernant
lesentrées, sorties, historiques
oulediagnosticdesincidents. Les
informations les plus pertinentes
concernantle tauxd’occupation
etlacharge detravail peuvent étre
regroupées sur unseul écran, surlequel
des données fréquemment mises a jour
s‘afficheront sous forme numérique et
graphique.

-Intégration. Easy WMS permet

une gestion coordonnée de plusieurs
entrepdtsappartenantaune méme
organisation. Lesdonnéessontainsi
partagéesetle stock peut étre transféré
entre lesentrepdts.

Easy WMS peut échanger des
informations avecl’ERP de I'entreprise :
importation de données de base,
réceptions prévues, commandes clients.
Il peut également envoyeral'ERP
desinformations surles transactions
réalisées, les écarts de stock, etc.

Pour plus de renseignements, veuillez
consulterle catalogue consacré aEasy
WMS ou demander conseil auprésd’un
technicien spécialisé.

www.mecalux.fr
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